ЭФЕС

(EPHESE)

ОПИСАНИЕ: Декоративное покрытие с эффектом лёгких, воздушных «облаков».

УПАКОВКА:                Грунтовка EPHESE PREMIERE  - 5 л и 10 л.
                                         Отделочный слой EPHESE FINITION – 1 л и 3 л.

СРЕДНИЙ РАСХОД:  Грунтовка EPHESE PREMIERE - 1 л на 3-4 м².
                                         Отделочный слой EPHESE FINITION - 1 л на 13-14м².

КОЛЕРОВКА: 20 базовых цвета по каталогу.

РАЗВЕДЕНИЕ:  Грунтовка EPHESE PREMIERE - готова к применению.
                              Отделочный слой  EPHESE FINITION – готов к применению.

НАНЕСЕНИЕ: Грунтовка EPHESE PREMIERE наносится на предварительно подготовленные, гладкие, ровные и сухие поверхности, прогрунтованные алкидными грунтовками типа IMPRIMA.
При нанесении грунтовки необходимо учитывать, что от способа её нанесения зависит будущий рисунок ЭФЕС.

Грунтовка EPHESE PREMIERE наносится средневорсным валиком (14 мм), и сразу же широкой щеткой или широкой плоской кистью создаётся рисунок.
После полного высыхания (24 часа) грунтовки EPHESE PREMIERE, кистью 12 см наносится отделочный слой EPHESE FINITION. Через 10-15 минут обработанную поверхность следует слегка пригладить пластиковым мастерком (растушевать белые частицы, находящиеся в отделочном слое). 
ВЫСЫХАНИЕ: при +20°С и 65% влажности:
- не прилипает пыль через 20 минут;
- можно наносить следующий слой  через 24 часа.
ПРИМЕЧАНИЕ: Материал прост в нанесении.
Материал не имеет запаха, не горючий, экологически чистый.

Хранить при температуре от +5°С до +30°С. Защищать от мороза.
Моется  водой или мыльным раствором.
ВНИМАНИЕ: ЭФЕС является очень чувствительным материалом, окончательный результат нанесения которого в большой степени зависит от руки мастера. Поэтому рекомендуется, чтобы работы по нанесению материала производились одним и тем же специалистом.

ВНИМАНИЕ: Дистрибьютор не несет ответственности за результаты  нанесения краски с нарушением вышеописанной технологии или недостаточного уровня квалификации мастеров, а также за неполное совпадение расцветок образцов и конечного результата на обрабатываемой поверхности.
